Fahrwerke NENIHA

WIR BAUEN KRANE

Haspelfahrwerk Typ HTG-A

Spezifikation:

Tragfahigkeit 0,5 -50t

Fahrwerke dienen dem genauen Positionieren und

leichten Verfahren groRRerer Lasten in Verbindung mit
— einem Hand- oder Elektrohebezeug.

Ausstattung und Verarbeitung

Kugelgelagerte Laufrollen, gekapselt und
dauergeschmiert, fiir optimale Laufeigenschaften.
Die Modelle sind fiir einen weiten Tragerbereich und
verschiedene Profile (z. B. INP, IPE und IPB)
einstellbar.

Die Vor- und Feineinstellung dazu erfolgt durch
Drehen der Osentraverse, die fiir die zentrische
Aufhdngung des Hebezeuges sorgt und so seitliches
Wandern auf dem Trager verhindert.

Die Laufrollen sind fir eine maximale Neigung des
Tragerflansches von 14 % ausgelegt (DIN 1025-1).

Mod. HTP-Aund B Mod. HTG
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6 Absturzsicherung
7 Kippsicherung

8 Ausdrehsicherung
9 Zylinderschraube
10 Kupferscheibe
11 Schraube

12 Lagerbock

13 Antriebswelle
14 Spannhiilse

15 Handrad

16 Einhdngeose

17 Kronenmutter
18 Splint

19 Distanzscheiben

Mod. HTG 20.000 kg




HENII‘IA

WIR BAUEN KRANE

Abmessungen Modell HTP

Modell HTP HTP HTP HTP HTP HTP HTP HTP HTP HTP
500-A 1000-A 2000-A 3000-A 5000-A 500-B 10008 2000-B 3000-B 5000-B
A, mm 77 825 985 114 1325 92 97,5 1135 129 1475
D, mm 16 17 22 2% 33 16 17 22 % 33
D1, mm 25 30 40 48 60 25 30 40 48 60
D2, mm 30 35 47 58 70 30 35 47 58 70
F1, mm 46 46 46 46 455 46 46 46 46 455
H1, mm 305 30,5 30,5 30 30 45,5 455 45,5 45 45
I (HTP), mm 715 715 95,5 131 142,5 71,5 715 95,5 131 142,5
L, mm 260 260 310 390 450 260 260 310 390 450
L1, mm 130 130 150 180 209 130 130 150 180 209
0, mm 60 60 80 112 125 60 60 80 112 125
P1, mm 168 168 168 168 168 168 168 168 168 168
P2, mm 146 150 155 160 167,5 187 187 189,5 191,5 191,5
13, mm 346 346 396 476 556 346 346 296 476 556
Abmessungen Modell HTG
Modell HTG | HTG | HTG | HTG | HTG | HIG | HTG | HIG | HTG | HTG | HIG | HTG | HTG | HTG
500-A | 1000-A | 2000-A | 3000-A | 5000-A | 5008 | 1000-B | 2000-B | 3000-B | 5000-B | 8000-B | 10000-B | 15000-8 | 200008
A, mm 77 825 | 985 | 114 | 1325 | 92 97,5 | 1135 | 129 | 1475 | 276 | 276 270 270
B, mm - - - - - - - - - - 52 52 70 70
D, mm 16 17 22 2 33 16 17 22 % 33 30 30 35 35
D1, mm 25 30 40 48 60 25 30 40 48 60 80 80 110 110
D2, mm 30 35 47 58 70 30 35 47 58 70 114 114 155 155
F (HTG), mm 915 | 91,5 | 905 | 1075 | 1495 | 915 | 915 | 905 | 1075 | 1495 | 113 113 113 113
F1, mm 46 46 46 46 455 46 46 46 46 455 77 77 - -
H1, mm 305 | 305 | 305 30 30 455 | 455 | 455 45 45 45 45 45 45
| (HTG), mm 765 | 765 98 | 1325 | 1485 | 765 | 76,5 98 | 1325 | 1485 | 170 170 170 170
L, mm 260 260 | 310 390 | 450 260 | 260 | 310 390 | 450 430 | 430 870 870
L1, mm 130 130 150 180 | 209 130 130 150 180 209 200 200 200 200
L2, mm - - - - - - - - - - - - 115 115
0, mm 60 60 80 112 125 60 60 80 112 125 150 150 150 150
P (HTG), mm 110 110 110 110 110 110 110 110 110 110 163 163 163 163
P1, mm 168 168 168 168 168 168 168 168 168 168 193 193 - -
P2, mm 146 150 155 160 | 1675 | 187 187 | 1895 | 1915 | 1915 - - - -
T, mm - - - - - - - - - - 270 | 270 270 | 270
L3, mm 346 346 | 3% 476 556 346 | 346 396 476 556 536 536 976 | 976
P3, mm 194 194 194 195 195 194 194 194 195 195 - - - -
ﬁ;b

Modell HTG 500 - 5.000 kg mit
schwenkbarer Handkettenfuhrung

und Anfahrpuffern

Modell HTG 10.000kg,
Feststellvorrichtung

Modell HTG 10.000kg

Madell HTP/G 500 - 5.000kg,
mit Feststellvorrichtung
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Madell HTG 20.000kg
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VORWORT

Produkte von WEWIRA sind nach dem Stand der Technik und den anerkannten giiltigen Regeln gebaut.
Durch unsachgemaRe Handhabungen kdnnen dennoch bei der Verwendung der Produkte Gefahren fiir Leib
und Leben des Benutzers oder Dritter auftreten bzw. Beschadigungen am Hebezeug oder anderen
Sachwerten entstehen. Der Betreiber ist fur die sach- und fachgerechte Unterweisung des Bedienpersonals
verantwortlich. Dazu ist die Betriebsanleitung von jedem Bediener vor der ersten Inbetriebnahme sorgfaltig
zu lesen.

Diese Betriebsanleitung soll erleichtern, das Produkt kennenzulernen und die bestimmungsgemaRen
Einsatzmoglichkeiten zu nutzen. Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, um das Produkt sicher,
sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben. Ihre Beachtung hilft Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten
und Ausfallzeiten zu vermindern und die Zuverldssigkeit und Lebensdauer des Produktes zu erhéhen. Die
Betriebsanleitung muss standig am Einsatzort des Produktes verflighar sein. Neben der Betriebsanleitung
und den im Verwenderland und an der Einsatzstelle geltenden verbindlichen Regelungen zur
Unfallverhiitungsvorschrift sind auch die anerkannten Regeln fir sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu
beachten.

Das Personal fiir Bedienung, Wartung oder Reparatur des Produktes muss die Anweisungen in dieser
Betriebsanleitung lesen, verstehen und befolgen. Die beschriebenen SchutzmalRnahmen fiihren nur dann zu
der erforderlichen Sicherheit, wenn das Produkt bestimmungsgemaR betrieben und entsprechend den
Hinweisen installiert bzw. gewartet wird. Der Betreiber ist verpflichtet, einen sicheren und gefahrlosen
Betrieb zu gewahrleisten.
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BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Das Hebezeug dient dem flurfreien horizontalen Verfahren von angehangten Lasten bis zur angegebenen
maximalen Tragfahigkeit.

ACHTUNG: Das Geriit darf nur in solchen Situationen eingesetzt werden, in denen sich die Tragfihigkeit
des Gerdites und/oder der Tragkonstruktion nicht mit der Laststellung éindert.

Eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemal. Fiir hieraus
resultierende Schaden haftet WEWIRA nicht. Das Risiko tragt allein der Anwender bzw. Betreiber. Die auf
dem Gerat angegebene Tragfahigkeit (WLL) ist die maximale Last, die angeschlagen werden darf.

Die Auswahl und Bemessung der geeigneten Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber. Der Anschlagpunkt
und seine Tragkonstruktion muss fiir die zu erwartenden maximalen Belastungen (Eigengewicht des Gerates
+ Tragfahigkeit) ausgelegt sein. Das Hebezeug ist fiir einen weiten Tragerbereich sowie fiir verschiedenste
Profile (z.B. INP, IPE, IPB, etc.) geeignet, deren maximale Neigung des Tragerflansches 14° nicht lGbersteigt.
Die Laufbahn und deren Tragkonstruktion muss fiir die zu erwartenden maximalen Belastungen
(Eigengewicht des Gerétes + Tragfahigkeit) ausgelegt sein. Die Laufbahn darf sich dabei um hochstens 1/500
der Spanne durchbiegen. Das Langsgefalle der Fahrwegoberflache darf 0,3% nicht ibersteigen. Der Luftspalt
zwischen dem Laufrollenkranz und dem Tragerflansch ("MaR A") muss auf jeder Fahrwerksseite zwischen
1,0 und 2,5 mm betragen (modellabhingig). Nach Einstellung der Fahrwerksbreite muss die Ose der
Traverse wie abgebildet zum Trager stehen. Nur in dem Zustand darf der Traghaken eines Hebezeuges in die
Ose eingehingt werden. Durch das Gewicht des Hebezeuges wird die Einstellung des Fahrwerkes auto-
matisch gesichert.
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Beim Einhdngen des Gerates ist vom Bediener darauf zu achten, dass das Hebezeug so bedient werden
kann, dass der Bediener weder durch das Gerat selbst noch durch das Tragmittel oder die Last gefdhrdet
wird Der Bediener darf eine Lastbewegung erst dann einleiten, wenn er sich davon iberzeugt hat, dass die
Last richtig angeschlagen ist und sich keine Personen im Gefahrenbereich aufhalten. Der Aufenthalt unter
einer angehobenen Last ist verboten. Lasten nicht Gber langere Zeit oder unbeaufsichtigt in angehobenem
oder gespanntem Zustand belassen.

Bei Fahrwerken ohne Haspelantrieb muss die eingehdngte Last geschoben werden. Sie darf nicht gezogen
werden. Ist der Bereich vor der Last nicht ausreichend einsehbar, hat sich der Bediener um Hilfestellung zu
bemihen. Das Hebezeug kann in einer Umgebungstemperatur zwischen —10°C und +50°C eingesetzt
werden. Bei Extrembedingungen muss mit dem Hersteller Riicksprache genommen werden. Vor dem
Einsatz des Hebezeuges in besonderen Atmospharen (hohe Feuchtigkeit, salzig, dtzend, basisch) oder der
Handhabung gefahrlicher Guter (z.B. feuerflissige Massen, radioaktive Materialien) ist mit dem Hersteller
Ricksprache zu halten.

Der horizontale Transport des Hebegutes sollte immer langsam, vorsichtig und bodennah durchgefiihrt
werden. Es diirfen nur Sicherheitshaken mit Sicherheitsbiigeln verwendet werden. Zum Anschlagen einer
Last diirfen nur zugelassene und gepriifte Anschlagmittel benutzt werden. Zur bestimmungsgemaRen
Verwendung gehort neben der Beachtung der Betriebsanleitung auch die Einhaltung der Wartungsanleit-
ung. Bei Funktionsstorungen oder abnormalen Betriebsgerauschen ist das Hebezeug sofort auBer Betrieb zu
setzen.
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SACHWIDRIGE VERWENDUNG

(Nicht vollstandige Auflistung)

Die Tragfahigkeit des Gerates (WLL) bzw. des Tragmittels sowie der Tragkonstruktion darf nicht
tiberschritten werden. Das Entfernen oder Verdecken von Beschriftungen (z.B. durch Uberkleben),
Warnhinweisen oder dem Typenschild ist untersagt. Beim Transport der Last ist eine Pendelbewegung und
das AnstoRen an Hindernisse zu vermeiden.

S

Die Last darf nicht in Bereiche bewegt werden, die fiir den Bediener nicht einsehbar sind. Notigenfalls hat er
sich um Hilfestellung zu bemiihen. Das Gerat darf niemals mit mehr als der Kraft einer Person bedient
werden. Schweillarbeiten am Gerét sind verboten. Das Gerat darf nicht als Erdungsleitung bei
SchweiRarbeiten verwendet werden.

Schragzug, d.h. seitliche Belastungen der Seitenplatten und/oder der Traverse, ist verboten. Das Fahrwerk
muss sich zu jedem Zeitpunkt lotrecht Giber der Last befinden.

.y//l..\w-\

s
2SS




Fahrwerke "E"IH

WIR BAUEN KRANE

Ein ohne Riicksprache mit dem Hersteller verdandertes Gerat darf nicht benutzt werden. Die Benutzung des
Hebezeuges zum Transport von Personen ist verboten.

Falsches Einhangen bzw. Belasten der Traverse lber den flachliegenden Querschnitt der Aufhdngedse ist
verboten. Eine VergrofRerung der Einstellung der Fahrwerksbreite, um z.B. einen engeren Kurvenradius

zu fahren, ist nicht zuldssig. Es dirfen nur Gerate, die mit Haken mit Sicherheitsbiigeln ausgeristet sind, in
die Traversenose gehangt werden. Dabei ist darauf zu achten, dass der Haken nicht zu grof§ dimensioniert
ist. Die Ose muss mittig im Hakengrund liegen und zugleich muss der Haken in der Ose frei beweglich sein.
In die Traversenose des Fahrwerks darf nur ein einzelnes Lastaufnahmemittel oder Hebezeug gehangt
werden. Niemals in bewegliche Teile greifen. Gerat nicht aus groRer Hohe fallen lassen. Es sollte immer
sachgemaR auf dem Boden abgelegt werden. Das Gerat darf nicht in explosionsfahiger Atmosphare
eingesetzt werden (Sonderausfiihrungen auf Anfrage).
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MONTAGE

Uberpriifung der Tragkonstruktion

Die Tragkonstruktion ist so zu wahlen, dass sie eine ausreichende Stabilitat besitzt und die zu erwartenden
Krafte sicher aufgenommen werden kdnnen. Es ist dafiir zu sorgen, dass aufgrund der Anbringung des
Hebezeuges moglichst keine unzuldssigen Zusatzbelastungen (z.B. durch Schragzug) auftreten kénnen.

Die Auswahl und Bemessung der geeigneten Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber.

HTP/HTG 0,5 - 5t

1. Traverse mit dem mit "L" (Linksgewinde) gekennzeichneten Ende ca. 3 mm in das ebenfalls mit "L"
markierte Seitenschild schrauben. Die Fahrwerksrollen weisen dabei in Richtung Traversendse.

2. Zweites Seitenschild mit den Fahrwerksrollen ebenfalls in Richtung Traversendse zeigend auch ca. 3 mm
auf das andere Ende der Traverse schrauben.

3. Traverse weiter in die Seitenplatten einschrauben, bis beide Traversenenden an den AuBenseiten liber
die Seitenplatten hinausragen. Zusatzlich bei Typ B

4. Ausdrehsicherungen mit den Federringen und den Zylinderschrauben gemaR Fig. 1 an die
Traversenenden schrauben. Sie verhindern ein versehentliches Ausdrehen der Traverse beim Einstellen
des Fahrwerks auf die maximale Fahrwerksbreite und miissen immer montiert werden.

5. Durch weiteres Drehen der Traverse wird eine grobe Voreinstellung auf die vorgegebene
Tragerflanschbreite vorgenommen.

6. Sollte der fir die Montage vorgesehene Trager Gber ein erreichbares, offenes Ende verfiigen, ist das
Fahrwerk am Boden zu montieren und am offenen Ende auf den Trager zu schieben. Verfligt die
vorgesehene Tragkonstruktion Gber kein offenes Ende, so ist der Seitenplattenabstand durch Drehen
der Traverse so weit zu vergrofRern, dass die Laufrollen am Tragerflansch vorbei gehoben und auf ihm
abgesetzt werden konnen. Sollte sich der Abstand der Laufrollen nicht weit genug vergroBern lassen, ist
eine Seitenplatte abzunehmen und am Trager wieder zu montieren.

7. Die Feineinstellung des Abstands der Fahrwerksrollen zum Tragerflansch (MaR "A", Tab. 1) wird
anschlieRend durch Drehen der Traverse vorgenommen.

8. Nach der Montage des Fahrwerks an der Tragkonstruktion sind die Endanschlage am Trager zu
montieren. ACHTUNG: Bei fiir das Fahrwerk maximal zuléissiger Flanschbreite miissen die beiden
Traversenenden mit den Seitenschildern mindestens biindig abschliefSen.

Nur bei Typ B bis 5000 kg

9. Einstellen der Kippsicherung:

Die Zylinderschrauben I6sen und die Laschen so weit in Richtung Tragerunterseite
verschieben, dass sie Uiber den gesamten Fahrweg einen Abstand von 3 bis maximal 5 mm
zum Trager haben.
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HTP/HTG 8 - 20t

1.
2.

Flanschbreite des Laufbahntrdgers messen.

Entsprechend der Flanschbreite die Distanzhiilsen und -scheiben gleichmaRig zu beiden Seiten der
Aufhdngedse auf die Traverse verteilen. Dabei muss zu beiden Seiten der richtige Abstand zwischen
Tragerflansch und Spurkranz eingehalten werden (MalR "A", Tab. 1).

Nach Einstellen des InnenmaRes die verbliebenen Distanzhiilsen und -scheiben auflerhalb der
Seitenschilder auf die Traversenenden verteilen. Es miissen mindestens je 3 Scheiben und 1 Hiilse
zwischen den Seitenschildern und den Kronenmuttern liegen. Tipp: Zur leichteren Montage ein
Seitenschild fest anschrauben, die erforderlichen Kombinationen aus Distanzhilsen und -scheiben, die
Aufhdngedse und die restlichen Distanzhilsen und -scheiben auf die Traversen verteilen und das andere
Seitenschild auf die Traversen stecken. Die Kronenmuttern nur lose aufschrauben.

Sollte der fuir die Montage vorgesehene Trager Uber ein erreichbares, offenes Ende verfiigen, ist das
Fahrwerk am Boden zu montieren und am offenen Ende auf den Trager zu schieben. Verfligt die
vorgesehene Tragkonstruktion Gber kein offenes Ende, so ist der Seitenplattenabstand voriibergehend
so weit zu vergroéBern, dass die Laufrollen am Tragerflansch vorbei gehoben und auf ihm abgesetzt
werden kdnnen. Sollte sich der Abstand der Laufrollen nicht weit genug vergrofRern lassen, ist eine
Seitenplatte abzunehmen und am Trager wieder zu montieren.

Ist der richtige Abstand der Seitenplatten eingestellt, sind alle Kronenmuttern anzuziehen.

Alle Kronenmuttern sind mit Splinten zu sichern.
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ACHTUNG: Unter keinen Umstdnden darf ein Fahrwerk auf einen Tréger aufgesetzt werden, dessen
Tréigerflanschbreite die maximal einstellbare Breite des Fahrwerks iiberschreitet (Seitliches Spiel von
insgesamt max. 5 mm beachten, modellabhdingig!) oder dessen Tréigerprofil nicht dem Profil entspricht,
fiir das das Fahrwerk konstruiert wurde.

Verlangerung bzw. Kiirzung der Handkette (nur Modell HTG und alle Fahrwerke mit Feststellvorrichtung)
Die Lange der Handkette soll so eingestellt werden, dass der Abstand des unteren Endes zum Boden
zwischen 500 mm und 1000 mm betragt.

HINWEIS: Aus Sicherheitsgriinden diirfen Handkettenverbindungsglieder nur einmal verwendet werden.

* Nicht verschweiBtes Kettenglied in der Handkette suchen, durch Verbiegen 6ffnen und entsorgen.

* Kette auf die gewlinschte Lange verkiirzen bzw. verlangern.

ACHTUNG: Es muss immer eine gerade Anzahl von Kettengliedern entfernt bzw. hinzugefiigt werden.
* Mit neuem Verbindungsglied die losen Kettenenden durch Verbiegen schlieBen (beim Verlangern der
Handkette werden zwei neue Verbindungsglieder benétigt).

ACHTUNG: Handketten bei der Montage nicht in sich verdrehen. Auflegen der Handkette (nur Modell HTG
und Ausfiihrungen mit Feststellvorrichtung)

Der Schlitz am Aussenrand des Handkettenrades muss sich unterhalb der Handkettenflihrung befinden. Die
endlose Handkette mit einem beliebigen Kettenglied senkrecht in diesen Schlitz einlegen und in diesem
solange halten, bis sie durch Drehen am Handkettenrad an beiden Handkettenflihrungen vorbei gefiihrt ist.
ACHTUNG: Handketten bei der Montage nicht in sich verdrehen.
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PRUFUNG VOR DER ERSTEN INBETRIEBNAHME

Vor der ersten Inbetriebnahme, vor der Wiederinbetriebnahme und nach grundlegenden Anderungen ist
das Produkt einschlieBlich der Tragkonstruktion einer Priifung durch eine befahigte Person™ zu unterziehen.
Diese Priifung besteht im Wesentlichen aus einer Sicht und Funktionsprifung. Diese Priifungen sollen
sicherstellen, dass sich das Hebezeug in einem sicheren Zustand befindet, ordnungsgemal aufgestellt und
betriebsbereit ist und gegebenenfalls Mangel bzw. Schaden festgestellt und behoben werden. *Als
befdhigte Personen kdnnen z.B. die Wartungsmonteure des Herstellers oder Lieferanten angesehen
werden. Der Unternehmer kann aber auch entsprechend ausgebildetes Fachpersonal des eigenen Betriebes
mit der Priifung beauftragen.

PRUFUNG VOR ARBEITSBEGINN

Vor jedem Arbeitsbeginn ist das Gerat einschlielRlich der Tragmittel, Ausriistung und Tragkonstruktion auf
augenfallige Mangel und Fehler wie z.B. Verformungen, Anrisse, Verschleill und Korrosionsnarben zu
Uberprifen. Weiterhin ist das korrekte Einhdangen des Gerates bzw. der Last zu iberprifen.

Uberpriifung der Tragkonstruktion

Die Tragkonstruktion ist so zu wahlen, dass sie eine ausreichende Stabilitdt besitzt und die zu erwartenden
Krafte sicher aufgenommen werden kdnnen. Es ist dafiir zu sorgen, dass aufgrund der Anbringung des
Hebezeuges moglichst keine unzuldssige Zusatzbelastungen (z.B. durch Schragzug) auftreten kénnen.

Die Auswahl und Bemessung der geeigneten Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber.

Uberpriifung des Fahrwerks

* Die Anschlagose der Traverse muss sich genau mittig zwischen den Seitenplatten befinden, damit die
Seitenschilde gleichmaRig belastet werden.

* Die Einstellung der Kippsicherung (nur Typ B), die Einstellung der Fahrwerksbreite sowie die korrekte
Montage der Traverse ist zu Uberpriifen.

* Die Seitenschilde missen parallel zueinander stehen.

* Alle Laufrollen miissen auf dem Tragerflansch aufliegen.

ACHTUNG: Unter keinen Umstdinden diirfen die Fahrwerke auf Tréiger aufgesetzt werden, deren
Flanschbreite die maximal einstellbare Weite des Fahrwerks iiberschreiten.

Uberpriifung des Fahrwegs

Vor jedem Arbeitsbeginn ist die einwandfreie Durchfahrt an dem Trager zu Gberpriifen. Eventuell
vorhandene Hindernisse sind zu beseitigen. Zusatzlich ist die korrekte Befestigung und Lage der
Endanschlage zu kontrollieren. Vor dem Verfahren von Fahrwerken mit Feststellvorrichtung (optional) ist
darauf zu achten, dass die Feststellvorrichtung bis zum Endanschlag gedffnet wurde, so dass keine Reibung
bzw. Funkenbildung entstehen kann. Erst danach darf das Fahrwerk bewegt werden.

ACHTUNG: Besonders in Kurvenabschnitten ist darauf zu achten, dass der Anschlag der
Feststellvorrichtung (optional) den Tréigerflansch nicht beriihrt! Uberpriifung der Traverse

11
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Die Traverse muss auf Risse, Verformungen, Beschadigungen, Abnutzung und
Korrosionsnarben tGberprift werden. Im Besonderen muss die Materialstarke der Aufhdngeotse
in der Traverse kontrolliert werden. Die Traverse ist auszutauschen, sobald die Materialstdrke
der Anschlagdse durch Abnutzung um 5% vom Nennmal3 abweicht.

Verlangerung bzw. Kiirzung der Handkette (nur Modell HTG und alle Fahrwerke mit
Feststellvorrichtung)

Die Handkettenlange soll so bemessen sein, dass der Abstand des unteren Endes zum Boden
zwischen 500 mm und 1000 mm betragt.

FUNKTION / BETRIEB

Aufstellung, Wartung, Bedienung

Mit der Aufstellung, Wartung oder der selbststandigen Bedienung der Hebezeuge diirfen nur Personen
betraut werden, die mit den Geraten vertraut sind. Sie miissen vom Unternehmer zum Aufstellen, Warten
oder Betatigen der Gerate beauftragt sein. Zudem miissen dem Bediener die Regeln der UVV bekannt sein.

Verfahren des Rollfahrwerks HTP
Die Betatigung des Rollfahrwerks erfolgt durch Schieben der angeschlagenen Last oder des angehangten
Lastaufnahmemittels. Es darf nicht gezogen werden.

Verfahren des Haspelfahrwerks HTG
Das Haspelfahrwerk wird durch Ziehen am entsprechenden Handkettenstrang bewegt.

Bedienung der Feststellvorrichtung (optional)

Die Feststellvorrichtung dient ausschliefllich dem einfachen Festsetzen des unbelasteten Fahrwerks
(Parkposition z.B. in der Schifffahrt). Durch Ziehen am entsprechenden Handkettenstrang, so dass sich das
Kettenrad im Uhrzeigersinn dreht, wird die Bremsbacke an den Tragerflansch gepresst. Dabei ist die Kette
maximal handfest anzuziehen. Durch Ziehen am anderen Kettenstrang wird die Feststellvorrichtung wieder
gelost.

Traversensicherung (nur Typ B)

Ist das Fahrwerk auf die korrekte Breite eingestellt, kann die Traverse mit der Sicherungsschraube fixiert
werden.

12
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PRUFUNG, WARTUNG & REPARATUR

Laut bestehenden nationalen/internationalen Unfallverhiitungs- bzw. Sicherheitsvorschriften
mussen Lastaufnahmemittel

* gemal der Gefahrenbeurteilung des Betreibers,

* vorder ersten Inbetriebnahme,

* vor der Wiederinbetriebnahme nach Stilllegung

* nach grundlegenden Anderungen,

* jedoch mindestens 1 x jahrlich durch eine befahigte Person gepriift werden.

ACHTUNG: Die jeweiligen Einsatzbedingungen (z.B. in der Galvanik) kénnen kiirzere

Priifintervalle notwendig machen.

Reparaturarbeiten dirfen nur von Fachwerkstatten, die Original Ersatzteile verwenden, durchgefiihrt
werden. Die Priifung (im Wesentlichen Sicht- und Funktionspriifung) hat sich auf die Vollstandigkeit und
Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen sowie auf den Zustand des Gerates, der Tragmittel, der
Ausristung und der Tragkonstruktion hinsichtlich Beschadigung, Verschleil’, Korrosion oder sonstigen
Veranderungen zu erstrecken. Die Inbetriebnahme und die wiederkehrenden Priifungen miissen
dokumentiert werden (z.B. in der Werksbescheinigung). Auf Verlangen sind die Ergebnisse der Priifungen
und die sachgemaRe Reparaturdurchfiihrung nachzuweisen. Ist das Hebezeug (ab 1t Hubgewicht) an oder in
einem Fahrwerk eingebaut und wird mit dem Hebezeug eine gehobene Last in eine oder mehrere
Richtungen bewegt, wird die Anlage als Kran betrachtet und es sind ggf. weitere Priifungen durchzufiihren.
Lackbeschadigungen sind auszubessern, um Korrosion zu vermeiden. Alle Gelenkstellen und Gleitflachen
sind leicht zu schmieren. Bei starker Verschmutzung ist das Gerat zu reinigen. Bei Ausflihrungen mit
Haspelantrieb ist auf ausreichende Schmierung der Antriebswelle und der verzahnten Laufrollen zu achten.
Spatestens nach 10 Jahren muss das Gerat einer Generalliberholung unterzogen werden.

ACHTUNG: Der Austausch von Bauteilen zieht zwangsldufig eine anschlief3ende Priifung durch eine
befiihigte Person nach sich! ACHTUNG: Ketten diirfen nur durch Ketten gleichen Materials, gleicher Giite
und gleicher Abmessungen ersetzt werden.

Priifung der Traversendse

Die Prufung der Traversenose auf Verformung, Beschadigungen, Oberflachenrisse, Abnutzung und
Korrosion ist nach Bedarf, jedoch mindestens einmal im Jahr durchzufiihren. Die jeweiligen
Einsatzbedingungen kénnen auch kiirzere Priifintervalle erforderlich machen. Eine Traversendse, die laut
Prifung zu verwerfen ist, ist durch eine neue Traverse zu ersetzen. Schweiungen an Traverse bzw. Ose, z.
B. zum Ausbessern von Abnutzung, sind nicht zuldssig. Die Traverse mit Anschlagose ist spatestens dann zu
ersetzen, wenn der Materialdurchmesser um 5% kleiner als der Nenndurchmesser ist.
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Austausch der Handkette (nur Ausfithrungen mit Haspelantrieb)

* Als Hilfsmittel wird ein offenes Lastkettenglied benétigt. Es kann durch Herausschleifen eines Stlickes aus
einem vorhandenen Kettenglied gleicher Dimension hergestellt werden. Dabei muss die Lange des
herausgetrennten Stlickes mindestens der Kettengliedstarke entsprechen.

* Alte Handkette (bevorzugt am Verbindungsglied) 6ffnen und das offene Kettenglied in das lose
Handkettenende hangen, welches noch "vor" dem Handkettenrad liegt.

* Die neue Handkette ist ebenfalls in das offene Kettenglied einzuhdngen und durch die Kettenflihrungen
und Uber das Handkettenrad zu ziehen.

* Kette nicht verdreht einbauen. Die SchweiBnahte missen nach auen weisen.

* Die alte Handkette inklusive dem offenen Verbindungsglied von der neuen Handkette trennen und die
beiden losen Enden der neuen Handkette mittels einem neuen Handkettenverbindungsglied verbinden.

Reparaturen diirfen nur von autorisierten Fachwerkstatten, die Original Ersatzteile verwenden,

durchgefiihrt werden.

Nach einer erfolgten Reparatur sowie nach langerer Standzeit ist das Hebezeug vor der

Wiederinbetriebnahme erneut zu priifen. Die Priifungen sind vom Betreiber zu veranlassen.

TRANSPORT, LAGERUNG, AURERBETRIEBNAHME UND ENTSORGUNG

Beim Transport des Gerates sind folgende Punkte zu beachten:

* Gerat nicht stiirzen oder werfen, immer vorsichtig absetzen.

* Die Handkette ist so zu transportieren, dass sie sich nicht verknoten kann und sich keine Schlaufen bilden
kénnen.

* Geeignete Transportmittel verwenden. Diese richten sich nach den értlichen Gegebenheiten.

Bei der Lagerung oder der voriibergehenden AuBerbetriebnahme des Gerates sind

folgende Punkte zu beachten:

* Das Gerat an einem sauberen und trockenen Ort lagern.

* Das Gerat inkl. aller Anbauteile vor Verschmutzung, Feuchtigkeit und Schaden durch eine geeignete
Abdeckung schiitzen.

* Die Kette(n) mit einem leichten Schmierfilm tGberziehen.

* Die Traverse ist durch Einfetten oder Eindlen vor Korrosion zu schiitzen.

* Die zuganglichen Zahnrader sind leicht zu fetten.

* Soll das Gerat nach der AuRerbetriebnahme wieder zum Einsatz kommen, ist es zuvor einer erneuten
Prifung durch eine befahigte Person zu unterziehen.

Entsorgung

Nach AuBerbetriebnahme sind die Teile des Gerates entsprechend den gesetzlichen Bestimmungen der
Wiederverwertung zuzufihren bzw. zu entsorgen.
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